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Patent- und Gebrauchsmusterhilf sanmeldung 

Pirma Oldenburger Betonsteinwerke G-mbH, 2906 Wardenburg 

Vorrichtung zum Verdichten von Formf iillungen, insbesondere 
Betonf iillungen fiir Betonsteinf ormen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verdichten 
von in Gormen eines Pormkastens eingebrachten Piillungen, ins- 
besondere Betonf iillungen fiir Betonsteine, mit einer gegen den 
Pormkasten driickbaren Beschwerplatte, deren dem Pormkasten 
zugekehrte Oberflache mit einer der Anzahl der Pormen ent- 
sprechenden Anzahl Stempel versehen ist, von denen jeder beim 
Andriicken der Beschwerplatte in eine zugeordnete Poria des 
Pormkastens eintaucht. 

Die Herstellung von Betonsteinen erfolgt maschinell. Ein 
Pormkasten mit mehreren Sinzelstein-Pormen wird auf eine 
Pertigungsunterlage , z.B> ein Brett oder eine Platte, gesetzt 
und durch liber den Pormkasten fahrbare Piillwagen von oben 
gefiillt. AnschlieBend wird eine Beschwerplatte, deren Unter- 
seite mit in jede Form eintauchenden Stempeln versehen ist, 
gegen den Pormkasten abgesenkt. Sowie die Beschwerplatte bzw. 
die Stempel auf den Pormf iillungen aufsitzen, wird auf den 
Pormkasten und/oder die Beschwerplatte eine mechanische. 
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Vibration aufgebracht. Die 3 temper tauchen wahrend der 
Vibration durch das Bigengewicht der Beschwerplatte in 
die Pormen ein, und zwar solange, bis durch die vorbestimmte , 
auf die Betonkonsistenz abgestiinmte Vibrationszeit eine 
maximal mogliche Verdichtung der Pormf iillungen erreicht ist. 

Da die Stempel an der Beschwerplatte fest angeordnet sind, 
ergibt sich bei der Verdichtung zwangslaufig der Hachteil , 
daB bedingt durch bei der selbstandigen Piillung auf tretende 
unt erschiedliche Pullmenge n in den einzelnen Pormen des 
Pormkastens k eine gleichn i aflige Verdichtun g erfolgen kann. 
Die Form des Formkastens mit der grbBten Pullmenge wird einen 
Stein ausformen, der durch die maximalste Verdichtung auch 
die groBte Pestigkeit aufweist. Die Verdichtung der Piillmengen 
wird, wie bereits beschrieben, beendet, wenn der in der Porm 
mit der maximalsten Fiillung zu fertigende Stein, die vorbe- 
stimmte Steinhohe erreicht hat. Da die Stempel an der Be- 
schwerplatte fest angeordnet sind, wird sich auch in Pormen 
mit weniger Fiillmengen diese Steinhohe einstellen, jedoch 
weisen die Steine dieser Pormen dann ge ringere Verdichtung en 
und daraus resultierende g eringere Pestigkeite n auf. Diese 
Steine weisen auch keine_gl eichmaSig glatte Oberf lache a uf, 
so daB nach dem Per tigungsvorgang eine manuelle Aussortie- 
rung derart minderwertiger Steine • erf olgen muB. Diese manuelle 
Aussortierung wirkt sich nachteilig auf die Kerstellungskosten 
der Betonsteine aus. 
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Der Erfindung liegt die \ A uf gabe 1 zugrunde , eine Vorrich- 
tung der vorbezeichneten G-attung so zu verbessern, daB der 
Streubereich der Druckf estigkeiten von Betonsteinen unter 
kostengunstiger Gestaltung des Ausf ormvorganges auf ein 
MindestmaB reduziert wird . 

Diese Auf gab e ist erf indungsgeniaB dadurch gelbst worden, 
daB je der Stempel als . mindestens ein f liissigkeitsbeauf schlag- 
barer Kolben ausgebildet ist, dessen zugeordneter Zylinder 
an der Beschwerplatte angeordnet ist, die eine in sich ge- 
schlossene f liis s igkeitsseitige , nach dem hydrostatischen Ge- 
setz von Pascal ausgebildete Verbindun g der Zylinder unter - 
einander auf we ist. 

Da die Stempel durch die Kolben in den Zylindern beweg- 
lich gelagert sind, werden sie sich beim Absenken der Be- 
schwerplatte auf den Formkasten dem jeweiligen Fiillzustand 
der zugehorigen ^orm angleichen, so daB bei Beginn des Ver- 
dichtungsvorganges durch die Vibration auf alien Stempeln 
und dadurch auch auf alien Fiillmengen in den Formen der gleiche 
AnpreBdruck aufgebracht 1st, Der Stempel fur die maximalste 
gef iillte Form wird demnach nicht so weit aus dem Zylinder 
herausschiebbar sein, wie der Stempel einer Form, die we'niger 
gefiillt ist. Da das F llissigkeitsvolumen, welches a uch mit 
Druck beaufschlagt sein kann, konstant ist und sich nicht 
zusatnmendrucken laBt, erfolgt der vorteilhafte Ausgleich 
des PreBdruckes auf die Fiillmengen in den Formen durch. 
unterschiedlich weites Ausf ahren d er einzelneri Kolben bzw. 
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Stempel. Die Verdichtuns jeder Pullmenge ist daher gleich 
der Verdichtung der anderen Fullmengen in den Formen, und 
die fertigen Steine weisen eine gle ichmafiige Steinqualitat 
auf • Alle Steine haben ebenfalls. gl eichmafiige Sichtf lache n, 
so daB ein Aussortieren von Hand entfallt und der Her- 
stellungsvorgang dadurch kostengiinstiger wird. 

Hach einer Y/eiterbildung ist die f liissigkeitsseitige 
Verbindung der Zylinder als in der Beschwerplatte angeord- 
nete Hohlkammer ausgebildet. Dazu kann die Beschwerplatte 
z.B. aus zwei parallel verlaufenden Stahlplatten ausgebildet 
werden,die in einem vorbestimmten Abstand iibereinanderliegen 
und an ihren Randbereichen miteinander verbunden werden. Die 
Hohlkammer ist dann der zwischen den Stahlplatten verbleiben- 
de Hohlraum. Zur Versteifung der Stahlplatten konnen noch 
Stege in die Hohlkatnmer eingesetzt werden. Es ist auch mog- 
lich, die beiden Stahlplatten durch eingesetzte Zuganker 
zu versteifen, um eine mogliche Membrane nwirkung der Stahl- 
platten zu verhindern. 

Nach einer anderen Weiterbildung ist die in sich ge- 
schlossene f liissigkeitsseitige Verbindung der Zylinder als 
in mindestens einer der Beschwerplatten angeordnete Pliissig- 
keitskanale ausgebildet. Die Pliissigkeitskanale . konnen z.B." 
als Nuten, vorzugsweise in die untere, die Zylinder auf- 
weisende Stahlplatte eingeformt werden. Die Nuten fiihren i zu 
den in die Zylinder miindenden Verbindungsbohrungen in der 
Stahlplatte. Durch Auflegen der zweiten Stahlplatte bilden 
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die Nuten in sich geschlossene Stromungskanale aus, durch 
die der Druckausgleich in der P'liissigkeit zwischen den 
einzelnen Zylindern erfolgt. Diese Ausbildung hat unter 
anderem den Vorteil, daB nur eine geringe Menge Pliissig- 
keit, z.B. Hydraulikol, benotigt wird. Die f liissigkeits- 
seitige Verbindung kann auch mittels Rohrleitungen herge- 
stellt werden. Dabei ist es auch moglich, die ausgebildeten 
Pliissigkeitskanale in Porm einer Reihenschaltung an die 
Zylinder anzuschlieflen. Die Reihenschaltung ist auch mit 
als Nuten ausgebildeten Plussigkeitskanalen moglich. 

Die Kolben konnen auch mit auswechselbaren Stempel- 
fiiBen versehen werden. Es ist somit moglich, mit geringem 
montage techniscnen Auf wand die erf indungsgeinaBe Beschwer- 
platte bei jeder Art von Pormen fur Betonsteine anzuwenden, 
indem nur die auf die Pormenabmessungen abgestimmten Stempel 
fiiBe ausgewechselt werden. 

Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung, aus denen sich welter 
erf inderische Merkmale ergeben, sind in der Zeichnung dar- 
gestellt. Es zeigen: 

Pig. 1 einen Schnitt durch die Vorderansicht der erf in- 
dungsgemaBen Beschwerplatte, 

Pig. 2 eine Seitenansicht der Beschwerplatte nach Pig. 1 
im Schnitt , 

Pig. 3 eine Draufsicht auf die Beschwerplatte und 
Pig. .4 einen Schnitt durch die Vorderansicht der Beschwer 
platte gemaB einer anderen Ausfiihrung. 
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Die Beschwerplatte 1 weist geniaB Pig. 1 zwei parallel 
zueinander angeordnete Stahlplatten 2 auf , die unter Ein- 
bringung der Seitenwande 3 miteinander verschweiBt sind. 
Die untere der Stahlplatten ist mit nach unten lotrecht 
abstehenden Zylindern 4 versehen, deren Zylinderkammern 
jeweils iiber mindestens eine Bohrung 5 mit dem zwischen den 
otahlplatten -2 ausgebildeten Hohlraum 6 in Verbindung stehen. 
In.jedem Zylinder 4- ist ein Kolben 7 verschiebbar angeordnet, 
an dessen aus dera Zylinder ragenden Ende ein StempifuB 8 
angeordnet ist, dessen Abmessungen der zu bearbeitenden 
Form des nicht dargestellten Pormkastens entspricht. Der Hohl- 
raum 6 und die Zylinderkammern sind mit einer geeigneten 
Hydraulikf liissigkeit gefiillt. 

Pig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Seitenansicht der 
in Pig. 1 gezeigten Beschwerplatte 1. Es ist dargestellt, daB 
jeweils zwei nebeneinander angeordnete Kolben 7 einen ge- 
meinsamen StempelfuB 8 aufweisen. Dadurch wird verhindert, 
daB sich der. Kolben 7 und damit auch ein einziger Stempel- 
fuB urn die Langsachse des Kolbens im Zylinder verdrehen kann. 

Pig. 3 zeigt eine Drauf sicht auf die Beschwerplatte 1 
und verdeutlicht die paarweise Anordnung der Kolben und 
Zylinder. Jedes Paar der Kolben weist einen gemeinsamen 
StempelfuB auf, der beim Verdichten des Puxlvolumens f z.B. 
durch Vibration, in jeweils eine Porm des nicht dargestellten 
Pormkastens abgesenkt wird. 
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Pig. 4 zeigt ein anderes Ausf uhrungsbeispiel der 
Beschwerplatte 1. Zwischen den beiden Stahlplatten 2 wird 
dabei kein mit Hydraulikf lussigkeit zu fullender Hohlraum 
ausgebildet, sondern in die untere der aneinanderliegen- 
£en Stahlplatten sind die Bohrungen 5 der Zylinder 4 unter- 
einander verbindende Nut en 9 eingeformt. Durch Aneinander- 
legen der Stahlplatten werden durch diese Nuten geschlossene 
Verbindungskanale der Zylinder ausgebildet. 
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Anspriiche : 




Vorrichtung zum Verdichten von in Formen eines Form- 
kastens eingebrachten Fiillungen, insbesondere Betonf iillungen 
fur Betonsteine, mit einer gegen den Formkasten driickbaren 
Beschwerplatte, deren dem Formkasten zugekehrte Oberf lache 
mit einer der Anzahl der Formen entsprechenden Anzahl 
Stempel versehen ist, von denen jeder.beim Andriicken der 
Beschwerplatteri in eine zugeordnete Form des Formkastens 
eintaucht, 

dadurch gek:ennzeichnet, 

daB jeder Stempel als mindestens ein f lussigkeitsbeauf schlag- 
barer Kolben (7) ausgebildet ist, dessen zugeordneter Zylinder 
(4) an der Beschwerplatte (1) angeordnet ist, die eine in 
sich geschlossene , flussigkeitsseitige, nach dem hydrbsta- 
tischen G-esetz von Pascal ausgebildete Verbindung der Zy- 
linder 1 untereinander aufweist. 

2+ Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die flussigkeitsseitige Verbindung der Zylinder (4) als 
in der Beschwerplatte (1) angeordnete Hohlkammer (6.) ausge- 
bildet ist. 

3« Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die flussigkeitsseitige Verbindung der Zylinder (4) als 
in der Beschwerplatte (1) angeordnete Fliissigkeitskanale aus- 
gebildet ist. 
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U Vorrichtung- nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 die Beschwerplatte (1) zwei parallel zuein- 
ander angeordnete Stahlplatten (2) aufweist, zwischen denen 
die Hohlkainmer (6) ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen den Stahlplatten (2) Distanzelemente angeordnet 
sind. 

6^ Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch ■ gekennzeich- 
net, daB die Beschwerplatte (1) auf einanderliegende Stahl- 
platten (2) aufweist und in mindestens eine der aneinander- 
liegende Stahlplattenseiten die Fliissigkeitskanale ausbildende 
Nuten (9) eingeformt sind. 

li Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stahlplatten miteinander 
verschweiBt sind. 

8^ Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daBdie Stahlplatten (2) miteinander 
verschraubt sind. 

9^ Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei Kolben (7) eihen 
gemeinsamen StempelfuB (8) aufweisen. 
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